Au deux extrémités du début a la fin se trouve d'un coté le quais de réception avec entre autre les rampe de sorties de transtockeur, et le bureau pour les
| approvisionneurs, de l'autre au 4¢& étage la zone tampons principale. Entre deux se trouve trois niveaux de conditiennenment mise en Mobil stock par transstockeur ainsi
que le rez de chausse

:rez et quais carton emballage activité 1et 2

ENTREE
'des 05HOO'
ou 06H00" du
matin

SUITE 1

SUITE 2

SUITE 3

SUITE 4

SUITE 5

SUITE 6

SUITE 7

En bref, Ces formes
chef de section tel que cela est stipulé dans le do

16/01/2003

4¢ étage 4e 4¢ ou rez bureau appro(quais)
1 2 3 4 5 6 7 8
T — controie contrdl codification contact Transfert en SAS \/érif. Transpalette sortie articie Si possible, on
dégagement rampe tél.production électrique. SAPR3LB 13 effectue les
Carinns: = peletes : des poches, fims, i Ordres de Process mouvements de
euro. \Vérif. de sortie du soir d'avant remplissage des ‘/ue dechets, communication 7
Transpalette poches. Situation? | | retours, embaliage bouchons, bacs divers, résolution | |LT01 pour les sortie retouravec la
Sectrique Traansstockeur, Contact Matiére bacs & laver des probiémes, manueles articles transaction LT 01
quais (22h00') Premiéres = solution palettes cassées vers le remplissage | | collecte des cas . non fistés,code 992 | | code 991, mise en
i > Audbesqn chlercher Etat de Mmprimante, Vi sk s I:‘:iettes ge ‘famr’g: A Relever les articles
Hes V;palette o Epu’: A ocald feulles, cartouche i tran:acﬁon Lg 2% embalLage{fo Chemmet p?””fs en quarantaine non R S
VX e pour annexe des pies de <i besoin. sous , en mveauxf:u: son encore Bhar. at du "Retrac” &
conditioEmballage. palette automatique prét. du gerbeur.
codification et ; Reprise grilage COnh.act situation Télephone au Transaction : N
charge par bloc de Listage des étiquette vide préparateur Transstockeur : spbckncde Sorties spéciaux
"quatre palettes” en problemes ramener au quais approy;sonnement Sorbe_ LB13 OPdu déconsignation v'des fi_ns ep
transstockeur des étiquettes ? jours ? Déconsignation
Alignement des
Rotation stock Livrer si solde palettes (risque Monter les grillages
cartons en la Zone restant accident) avec étiquettes . Le
tampon-Quais rangement plein.
Par séguence : Demande de faire
Contact avec le Revoir les poches Revoir les fims en débloquer ces
Remplir en Quarantaines qurantaines articles
P Préparation selon Prise en conmpte Planification réele
A g 3
fgﬁ:: :zl::o:gni; profi du candidat, Listage des criteres que ce sontdes de leur formation et
o prdoction prise en compte de : origine gens n'ayant jamais non pas la
7 divers critéres Au (yougosiavie, travailé en planification "De
:futures A S £ S 3
Ry total 12 personnes turquie, suisse, logistique ni Projet selon
approvisionneurs e 3 ) F
sur 2 équipes etc.) employ€ un engin lentreprise
Liste des Transactions SAP

d'activité et plusieurs postes de la maison B{Braaun médical, ne sont pa
s ument de cahier de charge. L

s
es entreprisd

e fonctionnant sous les basese de d

soumis au condition de bon fonctionnement quittancé a tout bout de champs par ie
onnées tel que SAP, ont en principe des modél

e

d'évolution d'activité autonomes, et en parfaite corrélation ou il est trés difficile pour un responsable de se retrouver dans le milisu des opérations. Cela est faux en réaite le

figure de procedure "éphémére”. Et les
&

personnel & une figne de décision sous schémas complexe et trés changeants tous les jours. Il est difficile de repeoduire la mém

regroupement de certaines décision de bonne marche d'activité vers les "chefs”, ne fait que alourtdir et retarder le procéssus,

d'eurreurs, car iis faut tout leurs expliquer alors qu'en allant directement vers des s

pécial

ste en entreprise selon le probiéme, on

méme est créateur de nouvelles source
es meileure résultats et un gain de temps

Suite en cours de
préparation




